Deutsch

GEBRAUCHSANWEISUNG FUR KLEBEPRESSEN FUR 35mm FILM
Mod, M.3-35mm / Mod. M.3-35mm-2T / Mod. M.3-35mm Speclal /
Mod. M.3-35mm-2T Special

VORSICHT: i

Um wahrend der maschinen bedienung, den operator schaden zu
venmerden, ist es notwending die Klebepresse auf einem.
siabilen Ebene zu stellen AL

1

Vor Gebrouch der Klebepresse versichern Sie sich:

1) dass ouf der Fihrungsbohn der Klebestreifen (S, Fig. 1) — drei
oder vier Lagen ubereinander — aufgebracht ist. Dieser Klebstrei-
fen bewirkt namlich, dass die von den Lochstempeln ausgestanz-
ten Stuckchen unter der Fuhrungsbahn verbleiben und nicht nach
oben kommen und sich dort am Film festkleben.

KLEBSTREIFEN NIE ENTFERNEN, SONDERN VON ZEIT ZU ZEIT
ERNEUERN!

2) dass die Rolle Klebeband an der Scheibe (F) anliegt und sich
zentriert gegenuber den Stiften (C und Z) befindet.

Fur Klebebander, die sich in der Breite von dem mit der Presse
gelieferten unterscheiden, kdnnen Distanzschelben In verschiede-
nen Dicken genelert werden. Es ist besonders wichtig, dass das
Klebeband in den Modellen «2 FRAMES » zentriert liegt, da das
38mm breite Band nur bei richtiger Lage genau zwei Bilder des
35mm-Films deckt.

3) dass der Abroll-Widerstand des Klebebandes, regelbar uber Knopf
(D). richtig eingestellt ist.
Die Verwendung einer solchen Vorrichtung ist notwendig gewor-
den, da sich nicht alle im Handel befindlichen Klebebdnder in
gleicher Weise abwickeln lassen. Das unterschiedliche Verhalten
wird bedingt durch unterschiedliche Klebstoffe (mehr oder weniger
zah), veiscniedene Klebeband-Kerndurchmesser (in der Norm 1
Zoll), verschiedene Materialien des Klebeband-Kerns. (Plastik “oder

Pappe).

SILMSCHNITT

Yilm in die Sifte (C) und (U) einlegen und das Messer (V) fir Bild-
ichnitte benutzen.

Jas Modell M.3-35mm-2T hat ein zweites Messer (W) fur den Diago-
walschnitt des Magnetfilms.

'ILMKLEBUNG

- Die zu verbindenden Filmenden in der Mitte der Fihrungsbahn
(Y) gegeneinander legen und Idngs der Fihrungsbahn an den Stif-
ten (B-Z/C-U) fixieren.

- Das Klebeband (AB) nach vorne abrollen, auf dem Film andricken
und gut gestrafft ouf der Bricke (G) fixieren, um den anschliess-
enden Schnitt zu erleichtern. Darauf achten, dass das Klebeband
chne Falten und Luftblosen am Film anliegt.

(In den Klebepressen «2 FRAMES» Klebeband zwischen den
Fihrungslinien auf der rickwartigen Briicke (G) anbringen).

Den Pressendeckel (AG) senken und den Griff (AD) bis zum An-

schlag herunterdricken.
Das Modell M.3 fihrt beim Herunterdriicken des Griffes automa-

tisch gleichzeitig folgende Operationen durch:

perforiert und schneidet das Klebeband an den Filmrandern. wie
bei der M.2-Ausfiihrung

der Pressen-Deckel drickt beim Senken auf die Stifte (K). welche
uber einen speziellen Mechanismus die « New Bridges» (L) mit
einer Dreh-Aufwartsbewegung der Fihrungsbahn anndhern

die Kante der Fixierplatte (M) driickt beim Herabsenken des Grif-
fes das Klebeband auf der « New Bridge» (L) fest an

beim Zuruckbringen des Griffes kehrt die « New Bridge» in die
Ausgangsstellung zuruck, und das Klebeband verbleibt in der
gunstigsten Stellung fur die ndchste Klebung.

— Den Klebevorgang auf der Film-Rickseite wiederholen

ACHTUNG! Magnetfilm nur einseitig — auf der Folienseite — kleben.
Bei Film mit Tonspur die Spur nicht mit Klebebahd uberdecken. Um
bei Film mit Tonpisten (Beispiel: Cinemascope) diese nicht mit Klebe-
band zu Gberdecken. kann man auf der Filmrickseite im Zentrum das
Klebstsreifen-Stickchen anbringen, welches bei der ersten Klebung
auf der Briicke (G) haften bleibt.

ZUSATZLICHE GEBRAUCHSANWEISUNG FUR M.3-35mm SPECIAL
UND M.3-35mm-2T SPECIAL

Die Arbeltsweise der Modelle M.3 Special ist im wesentlichen gleich
den Modellen M.3. Die Modelle M.3 Special haben jedoch zusétzliche
Vorrichtungen, die ermoéglichen, die Klebestellen mit grosserer Ge-
nauigkeit auszufuhren. Mit der mikrometrischen Verstellschraube der
Flhrungsstifte kann (ber Knopf (A, Fig. 2) der Abstand ‘der Stifte
(B-Z) auf der linken Seite der Fihrungsbahn gegeniber den festen
Stitten (C-U) verandert werden. Damit kénnen 35mm- Filme gleich
welchen Materials (Polyester oder Azetat), gleich welchen Alterungs-
grades (frisch entwickelt oder gelagert), das heisst also mit verschie-
denen Perforationsabstdnden ohne Uberlappung oder Offnung perfekt
auf Stoss geklebt werden. -

Wenri in der Klebung ein Spalt bleibt, so formt sich folg‘ende unregel-

massige Filmschlaufe:

Wenn in der Klebung die Enden auch nur leicht uberlappen, versteift
sich der Film und formt diese Schiaufe:

/N

Nur wenn die Fllmenden in der Klebung geschlossen auf Stoss liegen,
bleibt die Filmschlaufe unbeeinflusst so:

/"

Die Kieibestelle ist widerstandsfahiger, und in der Projektion hért
man den Durchlauf der Klebestelle nicht durch den charakteristischen
Schlag gegen das Bildfenster.

3el Benutzung von Film mit konstantem Perforations-Abstand kann
die mikrometrische Regulierung durch dle Schraube (R) blockiert
werden.*

Die VERSENKBAREN FILMSCHNITT-FOHRUNGSSTIFTE (U) kdnnen
durch Drehen das Knopfes (O) unter die Fihrungsbahn versenkt wer-
den. In dieser Stellung kann man Filme mit sehr kurzem Perforations-
abstand kleben, die sonst beim Einlegen In die zentralen Stifte (Z)
und die dusseren (U) beschadigt wiirden. Achtung! Es ist absolut not-
wendig, den Film zum Filmschnitt in die FUhrungsstifte (U) einzulegen,
um den Schnitt genou in der Mitte zwischen den Perforationen
(praktisch auf Bildstrich®) zu erhalten.

* Fiar leichtes Auffinden des Bildstrichs, besonders bei dunklen Bil-
dern, siehe unser spezielles Zubehor « LINE LIGHT »».

NARTUNG DER KLEBEPRESSE

Diese Klebepresse bendtigt auf Grund ihrer Konstruktion keine be-
sondere Wartung. Es genigt, von Zeit zu Zeit die Klebstoff-Ablage-
rungen an der Innenseite des U-Messers (AE, Fig 3) und an den
Lochstempel-Képfen (AF) zu entfernen. Das Abnehmen der zu sau-
bernden Teile ERFORDERT KEINE WERKZEUGE.

REINIGUNG DES U-MESSERS (AE) UND DER LOCHSTEMPEL (AF)

— Geriffelten Knopf (AG) abschrauben und Achse (AH) herausziehen.



— Griff (AD), metallische Druckplotte (M) und Kufe (AK) entfernen.

— Lochstempel-Schlitten (AL) herausziehen und Schneiden des U-
Messers (AE) sowie V-Kopfe der Lochstempel (AF) mit einem in
Losungsmittel (Azeton, Benzin, Tetrachloratylen) getauchten Pinsel
von Klebstoff-Ablagerungen sdubern.

— Teile wieder zusammensetzen; darauf achten, dass der rote Punkt
auf dem U-Messer nach vorne zeigt.

ES WIRD GERATEN, DAS U-MESSER UND DIE LOCHSTEMPEL NIE
ZU SCHARFEN, SONDERN SIE NUR SAUBER ZU HALTENI

REINIGUNG DER FUHRUNGSBAHN

— Die Klebeband-Lagen (S. Fig. 1) in der Mitte der Fuhrungsbahn
entfernen, nicht aber die von den Lochstempeln ausgestanzten
Klebstreifen-Stickchen in den Lochern.

— Die Fluhrungsbahn-Rdander, langs welchen das U-Messer schneidet,
mit Losungsmittel sdubern.

— Wieder drei oder vier Lagen Klebeband In der Mitte der Flhrungs-
bahn anbringen.

JUSTIERUNG DER SCHNITTLINIE DES SEITENMESSERS

Solite die Schnittlinie (AM, Fig. 4) aus irgendeinem Grund versetzt
sein, so kann sie mittels der Schrauben (AN) reguliert werden. Eine
solche Regulierung erfordert Prdzision und solite daher nur vom Fach-
mann ausgefiuhrt werden.

ZUBEHOR

SKID PLATE 35mm

Einfache Montage an alie M.2 - Modelle ohne Umbau der Klebepresse,
Serienausstattung der Modelle M.3 - und M.3. Special.

Schitzt die Oberflache des Schneidetisches, halt die von den Loch-
stempeln aqusgestanzten Klebstreifen-Stickchen zurick und erhdht
die Standfestigkeit der Klebepresse.

TAPE FOR TWO 35mm
Einfache Montage an alle M.2 - und M.3 - Modelle ohne Umbau der
Klebepresse. Ermoglicht: ’

— gleichzeitige Benutzung von zwei Rollen Klebeband (weiss fir
Magnetfilm und durchsichtig fir Bild) %

— Regulierung des Abwicklungs-Widerstandes der beiden Klebebdn-
der, entsprechend den Arbeitserfordernissen

— Klebebandwechsel in‘wenigen Sekunden

— widerstandsfahigere Klebestellen auf Magnetfilm, da das Klebe-
band parallel zum diagonalen Schnitt aufgebracht wird.

« LINE-LIGHT »»

— an allen 35mm - Klebepressen ohne Umbau anzubringen

— beleuchtet den Film und erleichtert den Schnitt auf Bildstrich (be-
sonders nitzlich bel sehr dunklen Bildern wie Filmtiteln usw.j

— mit eingebauter Langzeit-Batterie, in wenigen Sekunden auswech-
selbar

— mit Spezial-Glihbirne fur eine besonders helle Beleuchtung. Ein
fach zu ersetzen

— erhaltlich in zwei Ausfihrungen: mit Einzelmesser (Geradeschnit
fur Bild) oder mit Doppelmesser (Geradeschnitt fir Bild und Dia
gonalschnitt fur Magoetfilm).

KLEBEBANDER « FOR CIR SPLICER »
Mit Spezial-Folie und -Klebstoff. Erhdltlich in den Breiten:

— 8.,5mm (deckt genau zwel Bilder des SUPER 8 - Films)
— *15,3mm (deckt genau zwei Bilder des 16mm - Films)
— 17mm (deckt genau vier Bilder des SUPER 8 - Films)
— 38mm (deckt genau zwei Bilder des 35mm - Films)

— *25mm (fdr 35mm Fim).

® in Rollen zu 10 und 20 Metern Lange.

Herstellung von Klebepressen mit unperforiertem Klebeband auf CIR
Patenten fir alle Formate von Kino-Photo-Magnet/Video-Mikro-mul

tiple Neg./Pos.-und Spezial-Filmen.
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